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Tokluk SSeeed
k’m/ Ry HAPS5R
-MAGIC Matriks ytiksek hiz celigi

M
Asinma direnci
Nprm

SLD8
R - \
Hava celigi ACD37
’ Milkemmel islenebilme YXR33

SGT

Abrasif asinma direngleri, Mukavemet

Basitlestirilmis ] Kolay islenebilme ve

YCS3 Alevle sertlestirilebilen celik [ az uretlm~~~~ on-sertlestirilmis
-
-

Tokluk

o Ozelliklerin karsilastiriimasi

vSS S Basma Yiiksek 1sil i"$le.|_'nde _ Standard

Kalitesi e ane e mjl'(i‘ﬁ\‘l'g'rieti Tokluk Sertlesebilme deg“;)ilgilr;i islenebilme Kaynak (Ssgg
S-MA GIC A A B A” AT At A B 58~62
SLD A A B B AT AT B C 57~63
ARK1 Bt A B A AT At A B 58~60
SLD8 A A B A AT A BF c 58~63
SLD10 A™ AT A~ A™ At A B~ C 59~65
CRD AT A c c B~ B c D 57~63
YCS3 D C D C D At B 57~63
SGT c BT D B c D A B 57~63
ACD37 B A~ c B At A A B 55~60
:mgi’ c B D B — = A A 55~60
Eim; T D™ D D A~ — — A~ A 40
YXM1 A AT A A™ B B B C 58~64
YXM4 ATt AT At B B B~ C 62~66
XVC5 AT ATt i c B B~ c D 63~67
YXR7 A At A A B C 61~65
YXR3 A~ A A AT B B B* Ch 58~61
YXR33 B B At ATt A B B ct 54~58
HAPSR A At A At A A B C 58~62
HAP10 At At A A A A B~ C 62~65
HAP40 ATt ATt Att A~ B A ct C 64~67
HAP72 ATt ATt Attt C A~ A c- D 68~71

(Aen st seviye ve * daha yiksek performansi tarif etmektedir)




Uygulamalar ve YSS celiklerinin ozellikleri

VES

Kalitesi

Ana uygulama alanlari

Ozellikleri

Yiiksek mukavemetli celik saclar icin Hem kalip performansini artiran hemde kolay ve hizli kalip imalatina
SLD-MAGIC L kull L ¢ Sukis t E ’ lii olanak taniyan kalip geligi. Yiksek sicaklik menevisi ile 60~62 HRC'lik sertlik.
(NEW) Ve genel kuffanim igin soguk s takim ¢eligl. Mikemmel aginma ve sivanma direnci.
Genel kullanim amagl takim geli@i_. Kesme, Yiiksek asinma direnci, miikemmel sertlesebilme ve diisiik 1sil islem
SLD form verme, makara, bicaklar ve dilme gerilmelerine sahip soguk is takim celigi.
bicaklarinda.
Baski devre kaliplari, kalip plakalari ve siyirici Yuksek tokluk ve islenebilme 6zellikelerine sahip soguk is takim celigi.
ARK1 . . ; .
plakalar icin. SKD 11 ile ayni isil islem kosullari gecerlidir.
SLD8 Makara ve soguk dévme kaliplarinda. 62HRC ve Qaha yul_<sek sertlik ytiksek menevis sicakligi ile elde edilebilir.
Mukemeel islenebilme ve tokluk.
SLD10 Makaralar ve dilme bicaklari. Gok yuksel.< sertlik.
62-64HRC ile mikemmel tokluk.
Buyuk tretim adetleri icin cekme kaliplari ve . . _ ) _ .
CRD kesme kaliplan, payandalarda. Cok yuiksek asinma direncine sahip sogukis takim celigi.
) Kolay 1sil islem uygulanan ve yagda sertlesebilen, diisiik Gretim adetleri
YCS3 Pres form kaliplari, kalibre ve takimlarda. - -
icin takim celigi.
i’ cakme kalipl Genel kullanim amagli, miikemmel islemebilme yetenegine sahip soguk is
e DG S S Cl MR is takim celgi. Buytk kaliplarin isil isleminde ve EDM'de dikkat.
ACD37 Derin cekme kaliplari, mastar. Vakum ve havada sertlesebilen celik. Kolay sertlesebilmesi ve EDM i¢in
gelistirilmis SGT kalite celik.
HMD5 : . . . - - I
HMDL. Derin cekme kaliplari. Alevle sertlesebilen celik, havada sertlik alabilir, ok iyi kaynak kabiliyeti.
Dusuk Uretim adetleri icin pres form verme, . . . R P .
HPM1 ; Kolay islenebilen ve sertlesebilen cok iyi nitrasyon 6zellikleri olan gelik.
kalibre kaliplarinda.
YXM1 SEJICITRLEE Yuksek asinma ve tokluga sahip, genel kullanim amagli yiiksek hiz celigi
metal sisirme kalibi, dilme bigaklari. ' '
YXM4 . . Yiksek basing altinda asinma, sikisma ve deformasyona karsi
XVC5 Soguk dovme kaliplari, cekme kaliplari. yiiksek hiz celig
e Makaralar, soguk dévme kaliplari, hadde Vakumda sertlestirilebilen, 62-65 HRC yiiksek sertlikte yiiksek toklugu olan
merdaneleri, dsvme zimbalari, kesme zimbalar| matriks ytiksek hiz celigi.
Kiriima ve agiz dokilmesine karsi yuksek diren
YXR3 Ve ag Y S 58-61 HRC sertlikte ekstirem tokluga sahip matriks yiiksek hiz celig
gerektiren kaliplarda.
YXR33 Soguk dovme kaliplari, Yuksek hiz celikleri icinde toklugu en yiiksek olan matriks ytiksek hiz
sicak dovme kaliplari. celigi.
S Standard hardness 56-58HRC.
HAPSR Soguk dovme kaliplari, hassas kesme kaliplari. | oy viiksek tokluga sahip toz metalurjik yiiksek hiz celigi
HAP10 Hassas kesme kaliplari. Cok yuksek tokluga sahip toz metalurjik yuksek hiz celigi.
HAP40 Yiiksek tretim adedi beklenen pres form verme  Genel kullanim amagli ytiksek aginma ve tokluga sahip toz metalurjik
kaliplari, hadde merdaneleri. yuksek hiz geligi.
L . -, Yuksek sertlik alabilen ve yiiksek asinma direncine sahip toz metalurjik
HAP72 Gok uzun uretim adedi olan kaliplar igin. yiiksek hiz celigi.




Kimysal bilesimler

Kalite Kimyasal Kompozisyon (%)
JIS karsihgi

S-MAGIC  |Patent bekleniyor Yiksek performansli soguk is takim geligi
SLD SKD11 150 | 0.25 | 0.45 | <0.025 | <0.010 | — | 12.00 | - | 1.00 | 0.35 | -
ARK1 Patent gelik Yiksek tokluga sahip soguk is takim ¢eligi
SLD8 Patent celik Yiuksek mukavemetli soguk is takim celigi
CRD SKD1 210 0.25 045 |<0.025 | <0.010 - 13.50 - - - -
N(GSE SKS93 1.05 0.35 0.80 |=<0.030 | <0.030 - 0.40 - - - -
SGT SKS3 0.95 0.25 105 |<0.025 | <0.010 - 0.75 0.75 - - -
ACD37 0.85 0.25 210 |=<0.025 | <0.010 - 1.20 - 150 - -
HMDS Orijinal celik Alevle sertlestirilebilen takim geligi
HMD1
HPM1 Patent celik 0.12 0.30 090 |=<0.025 |< 010 3.00 - - 0.30 Cu22 Al1.0
YXM1 SKH51 0.85 0.25 035 |=<0.025 |<0.010 - 4.15 6.50 5.30 2.05 -
YXM4 SKH55 0.85 0.25 035 |=<0.025 | <0.010 - 4.15 6.50 5.30 2.05 5.00
XVC5 SKH57 1.25 0.25 035 |=<0.025 | <0.010 - 4.15 10.00 3.50 345 10.00
R Orijinal gelik Matriks ytiksek hiz celigi
YXR3
YXR33 Patent gelik Gok yiiksek tokluga sahip matriks yiiksek hiz geligi
HAP5R T/M yiiksek Cok yuiksek tokluga sahip T/M yiiksek hiz celigi
HAP10 hiz celigi 13 - - = - - 5.0 30 6.0 40 -
HAP40 SKH40 13 - - - - - 4.0 6.0 5.0 3.0 8.0
HAPT2 Patent celik 21 - - - - - 40 | 95 8.2 50 95




Isil Islem

(1)Yumusatma (2)Sertlestirme sicaliginda tutma suresi

1 Tum malzer_neler yumusak tavlanmig halde tedarik o Yiiksek hiz takim celikleri
edilmektedir.

2. Yeniden dovme sonrasl, yumusatma tavlamasi 1. Onisitma sicakhgi 1.adim:  500-550 °C sicalikta,
sertlestirme isleminden énce uygulanir. her 25 mm icin 30 dak.

3. Gerilim giderme tavlamasi, soguk ¢cekme, soguk 2.adim:  (tutma siiresi X 2) 850,°C‘de.
haddeleme veya kesme ve isleme islemlerinden kaynaklanan 3.adim:  (tutma suresi X 2)1,050 °C ‘de.
gerilimleri gidermek amaci ile uygulanir. isletme kosullarinin sinirl oldugu durumda, kiictik parcalar(50mm ve
- Isitma sicakhgi: 650-700°C alti kalinliklada) ve basit sekilli parglar icin dnisitma 900°C'de yapilabilir.

. Tutma siiresi: 1saat/25mm kalinhk ilk adim kiigiik pargalar igin ihmal edilebilir.

2. Sertlestirme sicakhginda tutma siresi (tutma suresi)

- Kalinlik (mm)
Firin tipi Siire

Tutma siresi(san) 60 90 160 240 280 350 390 420 440 495

Tuz banyosu
Kalinlik X kat X12 X9 X8 X8 X7 X7 X6.5 X6 X5.5 X5.5

Note: Tuz banyosunda tutma stiresini batirma stiresi olarak kullaniniz.

o Soguk is kalip celikleri, allasimli takim ¢eliklerive karbon celikleri

1. Onisitma siiresi 1. adim: (tutma suresiX 2) 500-550 °C'de.
2.adim: (tutma siresi X 1) 750-800 °C'de.

(SK, SKS icin gerekli degil)
Onisitma bir elektirik firin kullanildiginda kiigiik takimlar (50 mm ve daha diisiik kalinliklar icin) ve basit sekilli takimlar icin yapilmayabilir.

2. Sertlestirme sicakliginda tutma siresi (tutma suresi )

Kalinlik (mm)

Firin tipi

Tuz banyosu veya

Tutma siresi (dak
elektrik firini utma siiresi (dak ) 15 25 40 50 60 65 70 80 100

Note: Tuz banyosunu 6n Isitma ihtiyaclari icin ve tutma siresinide daldirma suresi olarak kullaniniz.

(3) Temperleme sicakliginda tutma suresi

Kalinlik(mm) | <25 ‘ 26~35 ‘ 36~64 ‘ 65~84 ‘ 85~124 ‘ 125~174 ‘ 175~249 ‘ 250~349 ‘ 350~499

Temperle icin
tutma suresi(saat)

Note: Bu standardi 500 ° C ve iizerinde uygulayin. 250-500 °C icin temperleme suresini temperleme sicakhiginin 1.5 katina artirin.
250°C nin altindaki sicakliklarda tutma siiresini temperleme sicakliginin 2 kati kadar uygulayin.

(4)Isil islem sonrasi 6l¢u degdisimi
0.25 4

. Radayal yonde

0.20
< . Boylamasina

Olgii degisim orani(%)

0.05

S-MAGIC  SLD ARK1 SLD8 ACD3 7 SGT YCS3 YXM1 YXR7 YXR'3  YXR33 HAP10  HAP40
1,025°C 1,025°C 1,025°C 1,025°C  850°C  825°C  800°C 1,200°C 1,160°C 1,150°C 1,140°C 1,130°C 1,130°C Sertlestirme sicakligi
505°C 200°C  520°C 530°C  200°C  200°C 200°C 575°C  560°C 570°C  580°C 570°C  570°C Temperleme sicakligi




Isil Islem
(5) Standard 1sil islem kosullari

Yumusak Sertlestirme Temperleme
YSS kalite Sertlik o Sertlik
Siacaklik (°C) (HBW) Sicaklik(°C) Sicaklik(°C) (HRC)
S-MAGIC \E(;g\?éggggutma < 255 lH%%/Oadlg‘slS verme 480~530 Havada sogutma 260
SLD $gsé§i%§utm a < 248 ﬁg?,;gj: gu(\s;g?&wlgg? a)@ da su verme) 150~200 Havada sogutma >58
ARK1 \E(;:\?e;ggggutma < 248 1I-|0a1\9aégi?l verme 480~530Havada sogutma >58
sLD8 oo ogutma | <248 A Qienehing 520~550 Havada sogutma >60
CRD 830-880 < 248 S O vta su verme) |  150~200Havada sogutma >61
YCS3 Zg?;; Sggutma <212 Z{g%—dSaS gu VTR 150~200Havada sogutma >63
SGT Zi\?;;?sggutma < 217 Sggdiss% verme 150~200 Havada sogutma =60
ACD37 Zgg;g‘;ggutm a < 235 ﬁg?fagaosu verme 150~200Havada sogutma =58
HMD 5/HMD1 $§a§1ﬁgunna <235 Alevle sertlestirme
YXM1 S e gutma | s285 | Qjazoiao (211200-1220 550~570Havada sogutma >63
YXM4 gge;zss%gutma < 277 ggégi%j\zggméznﬂ 0-1230 560~580Havada sogutma >64
XVC5 e gutma | =285 | (112804250 (2)1210-1230 550~580Havada sogutma >64
YXR7 S0 sutma < 241 %;%f;’ ;1180 (2)1120-1160 550~580Havada sogutma >61
s 00350 me | <241 | WLSOO GOS0 | oo covumamopurd 258
YXR33 Vavas sbgutma < 241 %gggggggenne 550~600 Havada sogutma >55
HAP5R szsagzg gutma < 269 :\Lé%%'; gS (\)/erm a 530~580Havada sogutma <58
HAP10 gisgiggutma < 269 g{lgéé;(;hl\l;g(r)méﬂlﬂ 0-1170 530~580Havada sogutma >61
HAP40 S ogutma | 277 | (01210 (201120-1190 560~580Havada sogutma >64
HAP72 SV sogutma < 352 Voo ed verme 560~580Havada sogutma >68

(1) Basit sekilli kaliplar

(2) Digerleri, 6zellikle tokluk ihtiyaci olanlar

*Numune 6l¢uisti olarak 15 mm kare veya yuvarlak malzeme ve 20 mm uzunluk kullanilmis ve JIS standartlarina gére sertlik dlgtilmustar.

(6) Sertlesebilirlik

70

(Yari sicaklik stiresi: Ostenitleme sicakligindan bu sicakligin
yarisina kadar olan sogutma suresi.)
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YSS Sertlestirme ve temperleme egrileri
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YSS Sertlestirme ve temperleme egrileri

YXR 7 YXR 3 YXR33
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YSS Ozellikler

e Abrasif asinma direnci

Spesi [Khsinma degeri (mm>/mm . mmX1 07)

YSS Kalite Sertlik(HRC)
0.'5 1.'0 1.'5
YCS3 60.0 —
SGT 60.0 —
ACD37 60.0 —
YXM1 65.5 _
XVC5 67.0 h
YXR7 65.0 —
YXR3 59.0 _
YXR33 58.0 —
HAP5R 60.0 _ Ogoshi tipi abrasif
test cihazii asagidaki
HAP10 64.0 kosullarda, SCM415 numune
: ile malzemelerin asinma
direnglerini 6lgmek icin
HAP40 67.0 kullaniimistir: 400 mm abrasif
uzunluk, 67N yiik ve sirtinme
HAP72 70.0 h hiz1 0.78 m/san.
o Tokluk
(kgf/mmz2) (N/mm?2)
600 [ _v_&i\ Biikme mukavemeti — 6,000
ARK L wRy HAP10
5 500 [ N X =000
Q
5 > gs'g"\ o~ HAP40
3 400 b & SO o — 4,000
3 B-MAZIC *=o=x~ o
g o \x‘\’SLD'\. XVC5
[ =)
E300 | \ - \n—-—n—ﬁu:ln,n To~iAPT2 {3000
3 \ CRD Y ° e
200 |- o—ot- o=o—. V& 12000
(kgf-m/cm?2) (I/cm?2)
_ — 200
100 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1,000 20_ Darbe toklugiu dederi
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N HAp
- e ler 2
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" " 1 " 1 "
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Mevcut Olct Araligi (Hadde)

e Yuvarlak ve Kare Barlar

(Birim: mm)

Yuvarlak

?/taaraf

cap ve
paralel

1

5|55/6 (657 [75|8 (85| 9 |95]|0

0051|152 |25|3 (35| 4

Dimension
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