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YSS Sicak is takim ¢eliklerinin 6zellikleri

Yuksek sicaklik mukavemeti , Asinma direnci

A

YXR33
MDC-K

i YEM-K

1

Yiksek hizli sicak dévme
47~54HRC

FDAC

l llik dévme
f 56~58HRC

Hassas sicak dévme
47~56HRC

Yuksek performans
metal enjeksiyon
43~53 HRC

DAC55
DAC10
DAC3

DAC40

DAC
(SKD61)

Genel amagli/
sicak dovme
40~48HRC

Tokluk




Uygulama ve YSS kalitelerinin 6zellikleri

JIS Uygulamalar Ozellikler
karsiligi
Sicak dévme kaliplari, Genis bir alanda kullanilabilen, genel kullanim amagcli sicak is takim
DAC SKD61 Ekstrtizyon kaliplari, Metal enjeksiyon L
celigi.
kaliplari.
Sertlestirilebilme kabiliyeti gelistirilmis ve DAC'tan daha ytiksek tokluga
Sicak dovme kaliplari, . . . .
DAC3 = sahip sicak is takim celigi. Dévme kaliplarinda catlamaya kars direg
Ekstriizyon kaliplarie. )
olistururken Al-ekstriizyon kaliplarinda daha ytiksek sertlikte kullanim.
DAC10 Metal enjeksiyon kaliplari, Mikemmel kirllma ve asinma direncine sahip, hassas metal enjeksiyon ve
Ekstriizyon kaliplari. ve dovme kaliplari icin sicak is takim celigi.
DAC'tan daha yiiksek sicak mukavemete ve yumusama direncine sahip
DAC4 0 - Ekstriizyon kaliplari. " . o
Al-ekstriizyon ve dévme kaliplari igin sicak is takim celigi.
o Buyuk ve sikistirmali metal enjeksiyon kaliplari icin miikemmel sicak ¢atlama
DAC55 - Metal enjeksiyon kaliplari, o i .
direncine sahip takim geligi.
JIS SKD7 sicak is takimgeliginden gelistirilmis ylksek sicak mukavemet ve
YEM-K = Sicak dévme kaliplari. . i ) i
ve tokluga sahip sicak is takim celigi.
Cok yuiksek mukavemet ve JIS-SKD8'e gore gelistirilmis tokluga sahip
MDC-K - Sicak dévme kaliplari. . .
sicak is takim celigi.
Yuksek sicak mukavemet ve olaganistu kirlma direncimne sahip sicak is
Metal enjeksiyon kaliplari, takim celigji. Sicak dévme ve kaliplarinda yiiksek asinma direnci ve
DAC45 = ) ) i L o )
Sicak dovme kaliplari. yuksek Si iceren Aliminyum metal enjeksiyon kaliplarinda yiiksek erozyon
direnci saglar.
YXR 3 - Sicak dovme kaliplari. Yiiksek tokluklu matriks yiiksek hiz celigi.
Sicak dé Kaliol Yiiksek tokluga sahip ve ayni zamanda milkemmel asinma ve kirllma direnci olan
YXR33 _ ICak dovme kalipiar. sicak is uygulamalari icin matriks sicak is takim celigi. Yuiksek termal ytiklere karsi
Erozyon direncli insort pin. Ilik ve sicak hassas dovme kaliplarinda direng gosterir.
DM SKT4 Cekiclerde. Cekicler icin takim celigi.
Dustik uretim beklenen kaliplar
FDAC = ) Kolay islenebilen sicak is takim celigi.
Bakaliplar ve tutma ceneleri.




YSS Sicak is takim ¢eliklerinin kimysal bilegimi

Kalite Kimyasal bilesim

JIS karsilig
DAC SKD61 0.39 1.0 040 |<0.030 |<0.010 - 515 - 1.40 0.80 -
DAC 3 (Crijinal gelik) Yiiksek tokluklu kalip celigi
DAC 10 (Orijinal gelik) Yiiksek mukavemetli kalip celigi
DAC40 (Orijinal celik) Yuiksek mukavemetli Al ekstrtizyon kalip celigi
DAC55 (Orijinal gelik) Yuksek mukavemet ve tokluga sahip kalip geligi
YEM-K (Orijinal celik) Yuksek mukavemetli kalip celigi
MDC-K (Orijinal gelik) Yuksek mukavemetli kalip celigi
DAC45 (Orijinal celik) Yiiksek mukavemetli kalip celigi
YXR3 (Orijinal celik) Matriks ytksek hiz geligi
YXR33 (Orijinal celik) Matriks ytiksek hiz celigi
DM SKT4 0.55 0.25 0.85 0.030 |<0.010 | 1.65 1.20 - 0.35 0.15 -
FDAC SKD61 Kolay isleme 0.39 1.00 0.65 0.030 | 0.130 - BNI5 - 1.40 0.55 —

*S, Cu ve Ni gibi kalintilar HITACHI Metals'in ylksek kaliteli celiklerinde JIS satandarlarinin altindaki limitlerle kisitlanmistir




Isil Islem
YSS Sicak is takim celiklerinin standard isil islem kosullari

e Yumusatma : Sertlestirme Temperleme :
Sicaklik( o C) s Sicaklik Sicaklik T
DAC 820-870 Yavas sogutma <229 1000-1050 Yagda sogutma (Havada sogutma) 550-650 Havada sogutma <53
DAC 3 820-870 Yavas sogutma <229 1000-1050 Yagda sogutma(Havada sogutma) 550-650 Havada sogutma <53
DAC10 820-870 Yavas sogutma <229 1010-1030 Yagda sogutma(Havada sogutma) 550-650 Havada sogutma <53
DAC40 820-870 Yavas sogutma <229 1000-1050 Yagda sogutma 550-680 Havada sogutma <53
DAC55 820-870 Yavas sogutma <229 1010-1030 Yagda sogutma(Havada sogutma) 550-650 Havada sogutma <53
YEM-K 820-870 Yavassogutma <229 1000-1050 Yagda sogutma(Havada sogutma) 550-650 Havada sogutma <53
MDC-K 820-870 Yavas sogutma <241 1050-1140 Yagda sogutma 600-700 Havada sogutma <55
DA C45 820-870 Yavas sogutma <241 1060-1080 Yagda sogutma 580-650 Havada sogutma <55
YXR3 800-880 Yavas sogutma <241 (1)1150-1170,(2)1130-1150 Yagda sogutma 560-590 Havada sogutma =57
YXR33 800-880 Yavas sogutma <241 1080-1160 Yagda sogutma 550-600 Havada sogutma =56
DM 750-800 Yavas sogutma <241 830-880 Yagda sogutma 400-650 Havada sogutma <50
FDAC = = On-sertlestirilmis olarak tedarik edilir. 38-42

(1) Basit sekilli takimlar
(2) Digerleri, 6zellikle tokluk ihtiyaci olanlar

YYS Takim celiklerinin sertlestirme temperleme sireleri

1.Sertlestirme sicakliginda tutma sureleri

(1) Onisitma siiresi

ilk adim: 500~550 °C sertlestirme sicaligjl, tutma siiresix2

ikinci adim: 750~800 °C sertlestirme sicaklidi, tutma siiresi x1

Elektrikli firin, kalinlid1 50 mm altindaki takimlar veya basit takimlar icin
onisitm atlanabilir.

(2) Sertlecakliginda tutma sursi

Firin Kalinlik (mm) <15 25 50 75 100 125 150 200 300

Elektirikli firin, tuz banyosu Tutma sursi(dak) 15 25 40 50 60 65 70 80 100

Caution: Tuz banyosunda 6nisitma yapiimalidir. Batirma strsi tutma stresi ile ayni olmalidir.

2.Temperleme sicakliginda tutma suresi.

Kalinlik (mm) <25 26-35 36-64 65-84 85-124 | 125-174 | 175-249 | 250-349 | 350-499

Tutma stresi(saat) 1 15 2 3 4 5 6 7 8




YSS Sertlestirme ve temperleme egrileri ve
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Ozellikler

Ozelliklerin karsilastinimasi Karbiir(Alan orani)

A1 Noktasi
(°C)

o

T
L
-

(700°C’de cekme mukavemeti)
N/mm?2

Yiksek sicaklik mukavemeti

-
T

(Darbe tokluk degeri, J/cm?2)

Tokluk
Takim celigi segimi(6rnekler)
. « YXR33
Sicak dbvme kaliplar Zor dovme kosullari (Viiksek asinma direngi)
icin
ik dévme <
AT DAC45
Digli dsvme (Catlagin ilerlemesine karsi
yuksek direng)
Hassas sicak dévme
Sicak form verme > YEM-K
Genel
Isil yorulma ¢atlagi ve
asinmaya karsi yuksek direng - | DAC3
(Dovme ile diisuk sicaklik 7| (Yiiksek sertlik)
artisl)
) Metal enjeksiyon
Ekstrlizyon kaliplan g o0 e on kaliplaring dies Erimeye ve efozyona YXR33
isleminde sertlik dist- > DAC40 irencli insort pin
sune karsi direng)
B[iy[]k Kaliplar ] ;(;]rlfiselglgrilrr‘]nqe noktasing| DACAS
Egilmeye kars! yiiksek > DACL0 palas
direng Genel
Genel
Hassas metal enjeksiyor DAC55
Egilmeye kars! yiiksek _ | DAcs3 Yaksek isil yolrulma
direng. P~ (Higher hardness) direnci DAC10




g

T
L

-]

— |

Ozellikler

Yiksek sicakliklarda cekme mukavemeti
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Ozellikleri

1.Termal genlesme katsayisi

[X10-6/°C]

YXR33 11.6 12.1 13.0 13.2
DAC45 105 124 iE3 13.6
DAC10 111 12.3 138 13.2
DAC 125 13.2 138 14.0
DM 12.1 13.1 135 13.8

2. Termal iletkenlik [WI(mK)]

Kalite ‘ 200°C ‘ 400°C ‘ 600°C ‘ 700°C
YXR33 272 281 293 29.7 29.7
DAC45 264 276 289 28.1 276
DAC10 322 314 30.6 293 285
DAC 30.6 30.1 293 295 285
DM 36.0 394 377 36.0 352

1 Elastisite modulu (Pl

Kalite
DAC 206 196 178 132
DM 211 204 190 141
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